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Zusammensetzung fur die Vorbehandlung von Fasermaterialien 



5 



Die Erfindung betrifft eine Zusammensetzung, welche mindestens Wasser, ein organisches 
Sulfonat oder einen mehrwertigen Alkohol und daneben einen ethoxilierten Alkohol und einen 
ethoxilierten/propoxilierten Alkohol enthalt. Sie betrifft femer die Verwendung solcher Zusam- 
10 mensetzungen fur die Behandlung von Fasermaterialien. 



) Fasermaterialien in Form textiler Flachengebilde, wie z.B. Gewebe, mussen im Normalfall einer 

sog. Vorbehandlung unterzogen werden, bevor sie gefarbt werden. Die Vorbehandlung dient 
u.a. dazu, eine storungsfreie gleichmaftige Farbung zu erzielen. Je nach Vorgeschichte und 
Provenienz der textilen Flachengebilde oder maschinellen Gegebenheiten kann die Vorbe- 
15 handlung unteranderem die Maftnahmen Entschlichten, Entfetten/Reinigen und Bleichen der 
\ Textilien umfassen, wobei diese Maftnahmen getrennt voneinander durchgefuhrt werden kon- 

| nen. Es ist jedoch im Einzelfall auch moglich, mehrere dieser Madnahmen in einem einzigen 

Prozeft ablaufen zu lassen, um Kosten zu sparen. 
i Um die Zwecke der Vorbehandlung zu erfOllen, ist es wichtig, dali das Textil sowohl bei Beginn 

| 20 der Vorbehandlung als auch nach der Vorbehandlung eine gute Benetzbarkeit durch wafirige 

Systeme aufweist, also eine gute Primarbenetzbarkeit und eine gute Wiederbenetzbarkeit. 
\ Letztere dient dazu, einen problemlosen Farbeprozeli zu ermoglichen. 

IUm die Forderungen zu erfullen, welche an einen geeigneten Vorbehandlungsprozeft zu stellen 
sind, verwendet man fur die Vorbehandlung verschiedene chemische Produkte. Zu diesen kon- 
25 nen je nach Aufgabenstellung Netzmittel, Waschmittel, Enzym , Bleichmittel, Stabilisatoren, 
I Komplexiermittel usw. gehdren. Besondere Bedeutung kommt hi rbei Produkten zu, welche 

eine gut Wiederbenetzbarkeit der textilen Flachengebilde nach der Vorbehandlung bewirken 
mussen. Textilien mit guter Wiederbenetzbarkeit fordern die Gleichmaftigk it der Anfarbung 



beim nachfolgenden Farbeprozeft. Dabei ist es wichtig, dali die Produkte, die eine gute Wieder- 
b net2barkeit herbeifuhren, keine oder nur eine unwesentliche Erhahung der Schaumbil- 
dungstendenz in Bad rn bewirken, in welchen die Vorbehandlungsprodukte nthalten sind. Die- 
se Forderung spielt vor allem auch eine grofie Rolle, wenn die Vorbehandlung als diskontinuier- 

5 licher Prozefi, z.B. in sogenannten Jet-Anlagen durchgefuhrt wird, in denen sich erhohte 

Schaumbildung sehr storend auswirken kann und in denen die Gefahr erhohter Schaumbildung 
starker ist als bei anderen Verfahren. Man veriangt haufig von den fur die Vorbehandlung ver- 
wendeten Produkten eine geringe Schaumbildungstendenz, weil es vielfach unerwunscht ist, 
ine erhohte Schaumbildungstendenz durch Zusatz von Antischaummitteln wie Silikonen zu 

10 unterdrucken. 

Nachdem klassische Vorbehandlungsschritte wie Entschlichten, Entfetten/Reinigen, Bleichen in 
einer Reihe von Fallen zu einem kombinierten Vorbehandlungsprozeft zusammengefaRt wer- 
den, stellte sich auch die Forderung nach Zusammensetzungen, welche fur solche kombinierten 
Vorbehandlungsprozesse verwendet werden konnen. Die Zusammensetzungen mussen waliri- 
15 ge Systeme sein, welche eine gute Benetzbarkeit der textilen Ware zu Beginn der Vorbehand- 
lung bewirken, aber auch eine gute Hydrophilie nach deren Ende. Diese gute Hydrophilie fuhrt 
zu einer guten Wiederbenetzbarkeit, die im Hinblick auf den FarbeprozeB erforderiich ist. 

Produkte, welche sich fur Vorbehandlung von Fasermaterialien in Form textiler Flachengebilde 
eignen, sind bekannt. 

20 Die EP-A 98 803 beschreibt Pfropfpolymerisate, welche einen hydrophoben Anteil, einen daran 
gebundenen Polyglykoletheranteil und einen hydrophilen aufgepfropften Bestandteil enthalten. 
Der gepfropfte hydrophile Bestandteil kann hierbei ionische Gruppen wie Sulfonat- oder Car- 
boxylatreste bzw. die entsprechenden Sauregruppen enthalten. 

Aus der EP-A 462 059 gehen Textilhilfsmittel hervor, welche einen alkoxilierten, ggf. endstandig 
25 veretherten Alkohol, ein Umsetzungsprodukt aus einem solchen Alkohol und einer sauren Ver- 
bindung und gegebenenfalls ein Hydrotropiermittel enthalten. Das Umsetzungsprodukt aus al- 
koxiliertem Alkohol und einer sauren Verbindung kann ein Sulfonat sein. 
GemafJ WO 92/15664 enthalten Textilbehandlungsmittel Homopolymere von ungesattigten 
Sulfon- oder Carbonsauren, ein nichtionisches Tensid und ggf. ein Hydrotropiermittel. Das Ten- 
30 sid ist wie im Fall der oben zitierten EP-462 059 ein Alkoxilat eines aliphatischen Alkohols, wo- 
bei das Alkoxilat am anderen Ende an Stelle von Wasserstoff auch einen organischen Rest 
aufweisen kann. Solche Tenside und ihre Verwendung in derTextilb handlung gehen auch aus 
der EP-A 420 802 hervor. 

Die EP-A 360 736 beschreibt Zusammensetzungen fur die Vorbehandlung von Textilien, welche 



eine Phosphorverbindung, ein Mischpolymerisat mit einem hydrophilen und einem hydrophoben 
Bestahdteil, ein nichtionogenes Tensid und ein Alkalimetallhydroxid enthait n. 

Df in den oben genannten Dokumenten beschriebenen Zusammensetzungen weisen, obwohl 
sie sich prinzipiell fur die Textilvorbehandlung eignen, noch nicht in jeder Beziehung optimale 
Eigenschaften auf. Insbesondere bereitet bei Zusammensetzungen fur die Vorbehandlung von 
Textilien die Wiederbenetzbarkeit der Ware nach beendeter Vorbehandlung in einer Reihe von 
Fallen Probleme. Eine gute Wiederbenetzbarkeit, basierend auf einem ausreichenden Grad von 
Hydrophilie, muli nach der Vorbehandlung erreicht werden, urn die Farbeeigenschaften des 
Textils nicht negativ zu beeinflussen. Nun ist es im Prinzip zwar moglich, die Wiederbenetzbar- 
keit durch Art und Menge der verwendeten Tenside in der Vorbehandlung zu verbessem. Es hat 
sich jedoch gezeigt, dafi bei einer entsprechenden Optimierung der Wiederbenetzbarkeit haufig 
die Primarbenetzbarkeit verschlechtert und/oder die Schaumbildungstendenz deutlich erhoht 
wird. Die angesprochene Primarbenetzbarkeit bedeutet die Benetzbarkeit des textilen Flachen- 
gebildes beim Beginn der Vorbehandlung, also beim ersten Kontakt der Ware mit der Vorbe- 
handlungsflotte. Diese Primarbenetzbarkeit mud ein bestimmtes Mindestniveau erreichen, damit 
die Vorbehandlung storungsfrei ablaufen kann. Verwendet man nun Zusammensetzungen, wel- 
che zu einer guten Wiederbenetzbarkeit fuhren, also einer guten Benetzbarkeit nach der Vorbe- 
handlung, so tritt in vielen Fallen eine ungenugende Primarbenetzbarkeit auf. Versuche, durch 
entsprechend hohe Mengen an Tensiden sowohl Primarbenetzbarkeit als auch Wiederbenetz- 
barkeit zu optimieren, fuhren dagegen haufig zu erhohter Schaumbildungstendenz. Diese macht 
sich vor allem auch bei Diskontinue-Verfahren zur Vorbehandlung storend bemerkbar, z.B. bei 
diskontinuierlicher Vorbehandlung in Jet-Apparaturen. Eine Dampfung des Schaums mittels 
Silikonen ist zwar moglich, aber in vielen Fallen unerwunscht 

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung bestand darin, eine Zusammensetzung zu entwickeln, 
welche sich ausgezeichnet fur die Vorbehandlung von Fasermaterialien, insbesondere textilen 
Flachengebilden, eignet, zu guter Primarbenetzbarkeit bei guter Wiederbenetzbarkeit der texti- 
len Ware fuhrt und die auch ohne Verwendung hocheffektiver Antischaummittel wie Silikone 
keine unakzeptabel hohe Schaumbildungstendenz bewirkt. 

Die Aufgabe wurde gelost durch eine Zusammensetzung, welche mindestens die Komponenten 
A, B, C und D enthait 

wobei Komponente A entweder ein Sulfonat der Forme! (I) 



R'R 1 R 2 C-CR'R^CR'R 2 ^ R 1 



(I) 



ist, 

worm n eine Zahl von 0 bis 8 bed utet, alle Reste R 1 unabhangig voneinander fQr Wasserstoff, 
einen Alkylrest mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen oder einen unsubstituierten oder durch einen Rest 
5 der Formel S0 3 ®M e substituierten Phenylrest stehen und alle Reste R 2 unabhangig voneinander 
fur R 1 oder fur einen Rest der Formel -SO a a M® stehen, wobei Komponente A jedoch mindestens 
einen Rest der Formel S0 3 e M®enthalt und M fur Na, K, oder NH 4 steht, 
oder wobei Komponente A ein mehrwertiger aliphatischer Alkohol mit 2 bis 12 Kohlenstoffato- 
men, vorzugsweise mit 4 bis 10 Kohlenstoffatomen, ist, 

10 wobei Komponente B ein ethoxilierter Alkohol der Formel (II) oder ein Gemisch solcher Alkohole 
R 3 -o-f CH 2 CH r O -)r X (II) 
ist, 

15 worin r eine Zahl von 1 bis 8, vorzugsweise von 2 bis 7 ist, 

wobei Komponente C ein Alkoxilat der Formel (III) oder ein Gemisch solcher Alkoxilate 

R 3 -0-fZirX (HI) 

20 ist, 

worin t eine Zahl von 4 bis 30, vorzugsweise von 6 bis 18, ist, 20 bis 80 % aller anwesenden 
Gruppen Z fur -CH 2 CH 2 -0- und 80 bis 20 % aller anwesenden Gruppen Z fur -CHR 4 -CHR 5 -0- 
stehen, wobei jeweils einer der Reste R 4 und R 5 fur Wasserstoff und der andere fur CH 3 steht, 
wobei sowohl in Komponente B als auch in Komponente C R 3 fur einen linearen oder ver- 
25 zweigten Alkylrest mit 4 bis 20, vorzugsweise 8 bis 18, Kohlenstoffatomen steht und 50 bis 

100 %, vorzugsweise 100 %, aller anwesenden X fur Wasserstoff und 0 bis 50 %, vorzugsweise 
0 %, aller anwesenden Reste X fur einen Methyl-, Ethyl- oder Phenylrest stehen, 

und wobei Komponente D Wasser ist. 

Diese oben genannte spezielle Kombination von Komponenten lost uberraschenderweise eine 
30 Reihe von Problemen, welche Formulierungen aus dem Stand der Technik bei der Textilvorbe- 
handlung verursachen. Erfindungsgemafte Zusammensetzungen der genannten Art eignen sich 
sehr gut fur die Vorbehandlung von textilen Flacheng bilden auch in den Fall n, wo mehrere 
der ingangs genannten Vorbehandlurigsschritte in in kombiniertes Verfahren zusamm nge- 



fafit werden. Wenn sie auch fur Bleichprozesse eingesetzt werden sollen, bei denen Wasser- 
stoffperoxid verwendet wird f empfiehlt es sich allerdings, wenn die Zusammens tzungen noch 
zusatzlich eine Komponente E der unten naher riauterten Art nthalten. Di erfindungsgema- 
(ien Zusammensetzungen besitzen Vorteile insbesondere auch im Fall ihrer Verwendung fur 
5 diskontinuierliche Vorbehandlungsverfahren, z.B. in sog. Jet-Anlagen. Hierfur eignen sie sich in 
besonderer Weise wegen ihrer geringen Schaumbildungstendenz. Sie vermitteln den Textilien 
eine hohe Hydrophilie nach der Vorbehandlung, was sich in einer ausgezeichneten Wiederbe- 
netzbarkeit ausdruckt Die Primarbenetzbarkeit der Textilien, also die erste Benetzbarkeit durch 
die Vorbehandlungsflotte bei Beginn der Vorbehandlung, istebenfalls sehr gut 

10 Erreicht werden die genannten Vorteile dann, wenn die in Anspruch 1 und oben festgelegten 
Angaben uber die Komponenten der erfindungsgemafien Zusammensetzungen eingehalten 
werden. 

Komponente A ist entweder ein Sulfonat der Formel (I) 
R 1 R 1 R 2 C-CR 1 R 2 -f-CR 1 R 2 R 1 (I) 

15 Hierbei bedeutet n eine Zahl von 0 bis 8, eine bevorzugte Ausfuhrungsform besteht darin, dali n 
eine Zahl von 1 bis 3 ist Alle Reste R 1 stehen unabhangig voneinander fur Wasserstoff, einen 
linearen Oder verzweigten Alkylrest mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen Oder einen Phenylrest, der 
entweder unsubstituiert ist oder durch einen Sulfonatrest der Formel -S0 3 e M e substituiert ist 
Alle Reste R 2 stehen unabhangig voneinander fur einen Rest R 1 der oben genannten Art oder 

20 fur einen Sulfonatrest der Formel -S0 3 e M®. Wenn Komponente A eine Verbindung der 

Formel (I) ist, rnuR sie jedoch mindestens einen Sulfonatrest -SO 3 0 M® enthalten, d.h. entweder 
mud mindestens einer aller anwesenden Reste R 2 fur -S0 3 e M e stehen oder mindestens einer 
aller anwesenden Reste R 1 muR ein Phenylrest sein, der einen Rest -S0 3 e M e als Substituenten 
tragt Enthalt Komponente A einen oder mehrere durch -S0 3 e M® substituierte Phenylreste, so 

25 konnen sich die -S0 3 e M e -Gruppen jeweils in beliebiger Stellung am aromatischen Ring befin- 
den. In den Resten -SO 3 9 M 0 steht M e jeweils fur ein Natrium-, Kalium- oder Ammoniumion. 
Somit kann Komponente A ein rein aliphatischer oder ein aliphatisch-aromatischer Kohlenwas- 
serstoff sein, in dem eine oder mehrere -C-H-Bindungen durch -SO 3 0 M e -Bindungen ersetzt 
sind. 

30 In einer bevorzugten Ausfuhrungsform erfindungsgemader Zusammensetzungen ist Kompo- 
nente A ein Sulfonat der oben genannten Formel (I), worin mindestens einer aller anwesenden 
Reste R 2 fur -S0 3 e M steht. In diesem Fall kann es von Vprteil sein, wenn keiner der anwes n- 



den Reste R 1 eine Sulfonatgruppe enthalt. 

Besonders gut geeignet fur die Vorbehandlung von Textilien sind erfindungsgemafte Zusam- 
mensetzungen, in denen Komponente A ein Sulfonat der Formel (IV) ist 
R 6 R 7 CH-CR 6 R 7 -(-CR 6 R 7 -^ H (IV) 

5 Hierin steht w fur eine Zahl von 1 bis 3, einer der Reste R 6 steht fur einen unsubstituierten 

Phenylrest, aile ubrigen Reste R 6 stehen fur Wasserstoff, einer der Reste R 7 steht fur SO 3 0 M® 
und aile ubrigen Reste R 7 stehen fUr Wasserstoff. Der einzige anwesende Phenylrest und der 
einzige anwesende Sulfonatrest konnen hierbei fur einen beliebigen der Reste R 6 bzw. R 7 der 
Formel (IV) stehen. Als besonders gut geeignet als Komponente A erfindungsgemafter Zusam- 

10 mensetzungen haben sich Natriumcumolsulfonat und Kaliumcumolsulfonat erwiesen. 

An Stelle eines Sulfonats der Formel (I) kann die Komponente A erfindungsgemafter Zusam- 
mensetzungen auch ein mehnwertiger aliphatischer Alkohol mit 2 bis 12, vorzugsweise mit4 bis 
10 Kohlenstoffatomen und einer linearen oder verzweigten Kohlenstoffkette, sein. Naturlich 
konnen erfindungsgemafte Zusammensetzungen auch Gemische von Sulfonaten der Formel (I) 

15 und von solchen mehrwertigen Alkoholen enthalten. Falls Komponente A kein Suifonat ist, son- 
dern ein mehrwertiger Alkohol, so besteht eine bevorzugte Ausfuhrungsform erfindungsgema- 
fter Zusammensetzungen darin, daft Komponente A ein zweiwertiger oder dreiwertiger aliphati- 
scher Alkohol mit linearer oder verzweigter Alkylkette mit 4 bis 8 Kohlenstoffatomen ist. Beson- 
ders geeignet als Komponente A sind 1.5-Pentandiole, in welchen an einem der C-Atome 

20 2 bis 4 eine Methylgruppe als Substituent vorhanden ist. 

Komponente A muft in erfindungsgemaften Zusammensetzungen enthalten sein. Es hat sich 
namlich gezeigt, daft Zusammensetzungen, welche zwar Wasser, eine Komponente B und eine 
Komponente C enthalten, aber keine Komponente A, noch nicht optimal fur die Vorbehandlung 
von Textilien geeignet sind. Das Problem kann hier einerseits die Wiederbenetzbarkeit der tex- 

25 tilen Ware nach DurchfQhrung der Vorbehandlung sein: Mit ublichen Mengen an Komponenten 
B und C in den Flotten genugt die Wiederbenetzbarkeit vielfach nicht den hohen Anforderungen, 
wenn keine Komponente A anwesend ist Das Problem Wiederbenetzbarkeit ware im Prinzip 
losbar durch Erhohung der Menge an Komponente B und/oder C. Es hat sich aber gezeigt, dafi 
hierfur so hohe Mengen erforderlich waren, dali die Kosten sehr hoch werden und vor allem, 

30 dali dann das Schaumproblem nicht mehr ohne Einsatz hocheffektiver Antischaummittel wie 
Silikone zu beherrschen ist. Andererseits konnen sich Silikone ungunstig auf das Farbeverhal- 
ten auswirken und sind deshalb in vielen Fallen unerwunscht. Ein anderes Problem, das bei 
Abwesenheit einer Komponente A auftreten kann, besteht darin, daft vielfach keine stabile flus- 
sige, waftrige Formulierung erhalten wird, die sich fur die Behandlung von Fasermaterialien 



verwenden laftt und/oder daS die Formulierungen zu stark zum Schaumen neigen. Bei Zusam- 
mensetzungen, welche eine Komponente B und eine Komponente C und eine Komponente D 
enthalten, aber keine Komponente A, kann der Fall auftreten, daft sie in Form eines Gels vortie- 
gen, das sich nicht fur Vorbehandlungsverfahren eignet. Dieses Problem kann bei Abwesenheit 
5 einer Komponente A zusatzlich auch dann auftreten, wenn die oben genannte mangelnde Wie- 
d rbenetzbarkeit im Einzelfall kein Problem ware. Durch die Verwendung einer Komponente A 
zusammen mit einer Komponente B und einer Komponente C und Wasser jedoch werden die 
hier angesprochenen Schwierigkeiten beseitigt. 

Als Komponente A geeignete Sulfonate und mehrwertige Alkohole sind im Handel erhaltlich, 
10 z.B. Na-cumolsulfonat f Oder lassen sich nach bekannten chemischen Methoden herstellen. An 
Stelle einer einzigen Verbindung der Formel (I) bzw. (IV) kann Komponente A auch ein Gemisch 
solcher Verbindungen sein oder ein Gemisch mehrwertiger Alkohole. 

Komponente B erfindungsgemalier Zusammensetzungen ist in erster Linie verantwortlich fur die 
Primarbenetzbarkeit und die Wiederbenetzbarkeit der textilen Flachengebilde zu Beginn und 

15 nach Ende der Vorbehandlung. Die Vorbehandlungsflotte soil das Textil schnell und gleichma- 
Rig benetzen, damit der Zweck der Vorbehandlung optimal erreicht werden kann. Es hat sich 
gezeigt, daB Zusammensetzungen, welche eine Komponente A und eine Komponente C, aber 
keine Komponente B der genannten Art enthalten, zu einer im Normalfall schlechteren Primar- 
benetzbarkeit fuhren. Auch die Wiederbenetzbarkeit der Fasermaterialien nach Abschlufi der 

20 Vorbehandlung kann auf einem zu niedrigen Niveau liegen, falls keine Komponente B in den 
Zusammensetzungen enthalten ist. 

Komponente B ist ein ethoxilierter Alkohol der Formel (II) oder ein Gemisch solcher Alkohole 
R 3 -0 -f-CH 2 CH 2 -0 ir X (II) 

Hierin bedeutet r eine Zahl von 1 bis 8, vorzugsweise von 2 bis 7. Normalerweise ist Kompo- 
25 nente B ein Gemisch ethoxilierter Alkohole, da bei Ethoxilierungsreaktionen wie Umsetzung von 
Alkoholen mit Ethylenoxid Produktgemische entstehen. Solche Gemische sind dadurch cha- 
rakterisiert, daB der Wert von r (Ethoxilierungsgrad) eine gewisse Verteilung aufweist. Damit ein 
Gemisch ethoxilierter Produkte der Formel (II) als Komponente B erfindungsgemalier Zusam- 
mensetzungen geeignet ist, darf der im Gemisch vorliegende haufigst W rt von r kein sfalls 
30 grolier s in als 8. Es ist von Vorteil, wenn bei nicht mehr als 20 % der Molekule d s Gemischs 
der Wert von r grdfter als 8 ist, vorzugsweise ist bei mindestens 80 % der Molekule r nicht gro- 
lier als 7. Es hat sich gezeigt, dali ethoxilierte Alkohole der Formel (II), bei denen r grolier als 8 



ist bzw. bei denen mehr als 20 % der Molekule des Gemischs einen Wert von r aufweisen, der 
groBer als 8 ist, nicht als Komponent B rfindungsgemafter Zusammensetzungen geeignet 
sind. Der Grund liegt darin, da& mit steigenden Werten von r die Schaumbildungstendenz zu- 
nimmt und bei gro&eren Werten als 8 ein unakzeptables Niveau erreichen kann. 
In Formel (II) steht R 3 fur einen linearen oder verzweigten Alkylrest mit 4 bis 20 Kohlenstoffato- 
men. Besonders geeignet als Komponente B erfindungsgemafter Zusammensetzungen sind 

thoxilierte Produkte der Formel (II), bei denen R 3 8 bis 18 Kohlenstoffatome enthalt 
X kann in Formel (II) fur Wasserstoff, einen Methylrest, Ethyirest oder Phenylrest stehen. Es 
mussen mindestens 50 bis 100 % aller in Komponente B anwesenden Reste X fur Wasserstoff 
stehen, damit die geforderte Primarbenetzbarkeit erzielt wird. Dies bedeutet, daft der Rest X fur 
Wasserstoff steht, wenn Komponente B nur eine einzige Art ethoxilierter Molekule der Formel 
(II) enthalt. Nachdem jedoch aus technischen und okonomischen Grunden Komponente B prak- 
tisch immer ein Gemisch von Verbindungen ist, die der Formel (II) entsprechen, konnen in dem 
Gemisch Verbindungen vorliegen, bei denen X fur Wasserstoff steht und Verbindungen, bei 
denen X fur -CH 3( -C 2 H S oder -C 6 H S steht. Mindestens 50 % aller anwesenden Reste X mQssen 
jedoch fur Wasserstoff stehen. Eine bevorzugte Ausfuhrungsform erfindungsgemaRer Zusam- 
mensetzungen besteht jedoch darin, dali alle in Komponente B anwesenden Reste X fur Was- 
serstoff stehen, auch dann, wenn B ein Gemisch ist 

Ais Komponente B geeignete Produkte der Formel (II) sind im Handel erhaltlich. Sie lassen sich 
in bekannter Weise herstellen durch Umsetzung der entsprechenden Alkohole R 3 -OH mit Ethy- 
lenoxid und ggf. nachfolgender teilweiser Veretherung der endstandigen OH-Gruppe. 

Komponente C ist, ohne ein ausgepragtes Antischaummittel zu sein, eine schaumdampfende 
Komponente und als Bestandteil erfindungsgemafier Zusammensetzungen notig. Zusammen- 
setzungen, welche eine Komponente A und eine Komponente B, aber keine Komponente C 
enthalten, konnen zu Problemen insbesondere dann ftihren, wenn die Vorbehandlung als Dis- 
kontinue-Prozeft in einer Jet-Apparatur durchgefuhrt werden soil. Es kann dann namlich zu ei- 
nem unakzeptabel hohen Schaumniveau kommen. 

Komponente C ist ein Alkoxilat der Formel (III) oder ein Gemisch solcher Alkoxilate 
R 3 -0-tZirX (III) 

Hierbei besitzen R 3 und X die oben im Zusammenhang mit Komponente B genannten Bed u- 
tungen. Ebenso wie Komponente B ist auch Komponente C im Normalfall ein Gemisch von Pro- 
dukten. Bei der Ethoxilierung/Propoxilierung von Alkoholen R 3 -OH entstehen wie im Fall der 
reinen Ethoxilierung Produktgemische. Die einzelnen Verbindungen dieser G mische der For- 



mel (III) unterscheiden sich im Wert von t und/oder der Anzahl der Polyoxyethylen- und Po- 
lyoxypropyleneinheiten. Femer konnen - abhangig von den Herstellungsbedingungen - die Ver- 
bindungen der Formel (III) als Block-Copolymere oder als random-Copolymere vorliegen. 
Blockpolymere entstehen z.B. dann, wenn man R 3 -OH zuerst nur mit Ethylenoxid umsetzt und 

5 dann - nach Verbrauch des Ethylenoxids - nur mit Propylenoxid. Diese Art von Blockpolymeren 
ist als Komponente C erfindungsgemafter Zusammensetzungen bevorzugt, ggf. nach einer teil- 
weisen Veretherung der endstandigen OH-Gruppe. Geeignet sind aber auch Random- 
Polymere, die durch Umsetzung von R 3 -OH mit einem Gemisch aus Ethylenoxid und Propylen- 
oxid entstehen bzw. teilweise endstandig veretherte Random-Polymere. Wie im Fall von Kom- 

10 ponente B mussen 50 bis 100 %, vorzugsweise 100 %, aller in Komponente C vorliegenden 
Reste X fur Wasserstoff stehen, 0 bis 50 % der Reste X konnen fur -CH 3f -C 2 H 5 oder 
-C 6 H 5 stehen. 

D r Ethoxilierungs-/Propoxilierungsgrad von Komponente C betragt 4 bis 30, d.h. in Formel (III) 
steht t fur eine Zahl von 4 bis 30. Vorzugsweise ist t eine Zahl von 6 bis 18. Die Gruppe Z in 

15 Formel (III) steht fur einen zweiwertigen Polyoxyalkylenrest. 20 bis 80 % aller in Komponente C 
anwesenden Reste Z stehen fQr den von Ethylenoxid abgeleiteten Rest -CHzCHg-O-, die ubrigen 
Reste Z, also 80 - 20 % stehen fur den von Propylenoxid abgeleiteten Rest -CHR 4 -CHR 5 -0-. 
Hierbei steht einer der Reste R 4 und R 5 fur Wasserstoff, der andere fur -CH 3 . 
In dem Gemisch von Verbindungen, aus dem Komponente C normalerweise besteht. konnen 

20 zwar einzelne MolekOle vorliegen, in denen sich nur -CH 2 CH 2 -0- Einheiten zwischen R 3 0 und X 
befinden bzw. einzelne MolekOle, die nur Poiyoxypropylen- aber keine Polyoxyethyleneinheiten 
enthalten. Dies ist bei der technischen Ethoxilierung/Propoxilierung unvermeidbar. Der Anteil 
solcher MolekOle ist jedoch in Komponente C sehr gering, wdhrend der weitaus uberwiegende 
Anteil, d.h. mehr als 90 % von Molekulen in Komponente C sowohl Polyoxyethylen- als auch 

25 Polyoxypropyleneinheiten enthalt 

Wie im Fall von Komponente B, so lassen sich auch als Komponente C geeignete Produkte auf 
dem Markt erhalten oder nach allgemein bekannten Methoden herstellen. 

Erfindungsgemalie Zusammensetzungen enthalten femer Wasser (Komponente D). 

Die Herstellung erfindungsgemader Zusammensetzungen kann im Normalfall problemlos durch 
30 Mischen der Komponenten A bis D sowie ggf. weiterer gewOnschter Komponenten in beliebiger 
Reihenfolge unter RQhren bei Raumt mperatur gesch hen. In Einzelfailen kann die Einhaltung 
einer bestimmten Mischungsreih nfolg und/oder ein T mperaturerhahung Vort ile bezuglich 
Lagerstabilitat bringen. Dies Aussagen gelten auch, falls erfindungsgemalie Zusammenset- 



zungen weitere Komponenten enthalten sollen, z.B. die unten naher beschriebenen Kompo-, 
nenten E und/oder F. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform enthalten erfindungsgemaBe Zusammensetzungen au- 
Ber den Komponenten A bis D, die immer anwesend sein mussen, noch eine Komponente E 
5 und/oder eine Komponente F. Sie konnen an Stelle einer einzigen Verbindung auch Gemische 
von Verbindungen enthalten, welche unter die unten angegebene Definition von Komponente E 
und/oder F fallen. 

Komponente E ist ein Magnesium- Oder ein Calciumsalz, vorzugsweise ein anorganisches, 
wasserlosliches Salz. Besonders geeignet ist MgCI 2 . Die Anwesenheit eines solchen Salzes 
10 kann die Eignung erfindungsgemaBer Zusammensetzungen fur ubliche Vorbehandlungsprozes- 
se erhohen, bei denen die Textilien mit H 2 0 2 gebleicht werden. Diese Prozesse erfordern Stabi- 
lisatoren fur Wasserstoffperoxid, wozu die genannten Mg- oder Ca-Saize dienen konnen. 

Komponente F ist ein Alkalimetallsalz oder Ammoniumsalz eines Schwefelsauremonoesters der 
Formel (V) 

15 R 8 -0-S0 3 H (V) 
also ein Salz der Formel 

R 8 -0-S0 3 °M®, worin M fur Na, K oder NH 4 steht In dieser Formel steht R 8 fOr einen linearen 
oder verzweigten Alkylrest mit 4 bis 12, vorzugsweise 6 bis 10, Kohlenstoffatomen. Der Alkohol 
R 8 -OH, von dem sich dieses Monoestersalz ableitet, kann ein primarer, sekundarer oder tertia- 
20 rer Alkohol sein, d.h. die Gruppe -0-S0 3 e M e kann an einem beliebigen Kohlenstoffatom des 
linearen oder verzweigten einwertigen Rests R 8 vorliegen. 

Die Anwesenheit einer Komponente F in erfindungsgemaBen Zusammensetzungen kann dazu 
dienen, die Stabilitat dieser waBrigen Zusammensetzungen zu erhohen. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform enthalten erfindungsgemaBe Zusammensetzungen die 
25 genannten Komponenten in solchen Mengen, dafi pro 100 Gewichtsteile Wasser (Komponente 
D) folgende Mengen an den Komponenten A, B, C, E und F vorliegen: 



5 


bis 35 Gewichtsteile an Komponente A, vorzugsweise 


10 


bis 


25 


Gew.teile 


10 


bis 40 Gewichtsteile an Komponente B, vorzugsweis 


15 


bis 


35 


Gew.teile 


3 


bis 30 Gewichtsteile an Komponente C, vorzugsweis 


5 


bis 


25 


Gew.teile 


0 


bis 30 Gewichtsteile an Komponente E, vorzugsweise 


2 


bis 


20 


Gew.teile 


0 


bis 20 Gewichtsteile an Komponente F, vorzugsweise 


2 


bis 


10 


Gew.teile 



Falls gewGnscht, konnen erfindungsgemaRe Zusammensetzungen weitere Zusatze enthalten, 
insbesondere im Hinblick auf spezielle Vorbehandlungsverfahren und -anforderungen. Solch 
Zusatze konnen beispielsw ise sein Enzyme, Komplexiermittel oder weitere T nside; si kon- 
nen in den fQr die Vorbehandlungsverfahren ublichen Mengen verwendet werden. Es empfiehlt 
sich jedoch, vor Verwendung solcher Zusatze im Einzelfall zu priifen, ob nicht dadurch die oben 
genannten Vorteiie erRndungsgemalier Zusammensetzungen in einem unakzeptablen Ausmali 
verringert werden. 

ErfindungsgemaRe Zusammensetzungen eignen sich ausgezeichnet zur Behandlung von Fa- 
sermaterialien, insbesondere zur Vorbehandlung textiler Fasermaterialien in Form von Gewe- 
ben oder Gewirken. Die Fasermaterialien konnen hierbei textile Flachengebilde sein, die aus 
Cellulose, regenerierter Cellulose oder synthetischen Polymeren bestehen oder die Mischungen 
solcher Fasem sind. Besonders geeignet sind erfindungsgemafte Zusammensetzungen fur die 
Vorbehandlung textiler Flachengebilde, die zu 70 bis 100 Gewichtsprozent aus Baumwolle be- 
stehen. Der Rest der Fasem besteht hierbei beispielsweise aus Synthetics. Eine Vorbehandlung 
von textilen Flachengebilden aus Rohbaumwolle mit erfindungsgemalien Zusammensetzungen 
fuhrt zu ausgezeichneten Ergebnissen bezuglich Primar- und Wiederbenetzbarkeit bei einer 
Schaumbildungstendenz, die ein akzeptables Ausmafi auch ohne Verwendung hocheffektiver 
Antischaummittel wie Silikone nicht uberschreitet. Aus diesen Grunden sind erfindungsgemaBe 
Zusammensetzungen auch fur Diskontinue-Vorbehandlungsverfahren, z.B. in Jet-Apparaturen, 
hervorragend geeignet 

Die Applikation erfindungsgemafter Zusammensetzungen auf das Textilmaterial kann nach bei 
Vorbehandlungsprozessen ublichen Methoden erfolgen, z.B. durch Tauchapplikation, Foulardie- 
ren usw. Zweckmafiigerweise weisen die wafirigen Flotten, welche zur Vorbehandlung dienen, 
Konzentrationen auf, wie sie ublich sind, z.B. von 0,03 bis 1 Gewichtsprozent an der Summe der 
Komponenten A, B und C, bezogen auf Gesamtflotte. 

Nach der Vorbehandlung wird das Textilmaterial in Gblicher, bekannter Weise, weiterbehandelt, 
z.B. gefarbt, ggf. nach vorhergehender Trocknung. 

Die Erfindung wird nunmehr durch Ausfuhrungsbeispiele veranschaulicht. 

Es wurden Zusammensetzungen gemaft nachfolgender Tabelle I hergestellt, wobei die Zahlen- 
angaben unter den j weiligen Beispielen jeweils den Anteil des betreffenden Bestandt ils in 
Gew% bedeuten. 



Tabelle I 



Bestand- 
teil 


Beispiel 1 


Beispiel 2 


Beispiel 3 


Beispiel 4 


Beispiel 5 


Beispiel 6 


Beispiel 7 


a) 


6 


. - 


6 


6 


6 


6 


6 


b) 


12 


12 


12 


17 








12 


c) 


6 


6 


6 


6 


18 


6 


6 


d) 


25 


25 


_ 


30 


25 


25 





e) 


10 


10 


35 


— 


10 


10 


10 


0 












12 




g) 














25 


Wasser 


41 


47 


41 


41 


41 


41 


41 



a) = Magnesiumchloridhexahydrat (Komponente E) 

b) = Natriumcumolsulfonat (Komponente A) 
5 c) = Methyl-pentan 1.5-diol (Komponente A) 

d) = Gemisch aus ethoxilierten C 13 -Alkoholen, durchschnittlich 4,6 EO-Einheiten 

(Komponente B) 

e) = ethoxilierter/propoxilierter Alkohol (etwa C 12 bis C 18 ), 8 EO f 4 PO, Blockcopolymer 

(Komponente C) 
10 f) = R'-O S0 3 Na 

R* = Ethylhexyl (Komponente F) 
g) = ethoxilierter C 13 -Alkohoi, durchschnittlich 10 EO-Einheiten 

Die Beispiele 1,2,5 und 6 enthalten sowohl eine Komponente A), ats auch eine Komponente B) 
und eine Komponente C), sind also erfindungsgemalie Beispiele. Die Beispiele 3, 4 und 7 sind 
15 nicht-erfindungsgemaBe Vergleichsbeispiele, in Beispiel 3 fehlt eine Komponente B, in 

Beispiel 4 fehlt eine Komponente C, in Beispiel 7 ist der Ethoxilierungsgrad von Bestandteil g) 
hoher als fur Komponente B gefordert 



Fur jede der Zusammensetzungen Nr. 1 bis 7 wurden Primarbenetzbarkeit und Wiederbenetz- 
barkeit sowie Tend nz zur Schaumbildung b stimmt. 

Zur Ermittlung der Primarbenetzbarkeit wurden in Anlehnung an die Methode ISO 8022 Gewe- 
beproben aus 100 % Rohbaumwolle gepruft. Bestimmt wurde die Zeit (in Sekunden), in welcher 
5 das Gewebe durch die betreffende Zusammensetzung vollstandig benetzt war. In der unten 
aufgefQhrten Tabelle II bedeuten demnach niedrigere Werte fOr die Primarbenetzbarkeit eine 
bessere/schnellere Benetzung. 

Zur Ermittlung der Schaumbildungstendenz unter Vorbehandlungsbedingungen wurden in eine 
Labor-Jet-Apparatur jeweils verdunnte NaOH, H 2 0 2 , ein Stabilisator fOr H 2 0 2 und ca. 1 g/l einer 
10 der Zusammensetzungen 1 bis 7 gegeben. Ferner gab man je eine Probe eines Gewirkes aus 
100 % Baumwolle in die Apparatus Unter mechanischer Bewegung wurde der Inhalt der Appa- 
ratur zuerst auf 40°C, dann auf 98°C F geheizt und auf 80°C gekGhlt. Bei jeder dieser Temperatu- 
ren wurde der Inhalt der Apparatur kurze Zeit belassen, dann wurde die Schaumentwicklung 
beurteilt. 

15 Zur Bestimmung der Wiederbenetzbarkeit wurden die Gewirkproben behandelt wie oben bei der 
Bestimmung der Schaumbildung angegeben. Anschlieftend wurden sie aus der Apparatur ge- 
nommen und getrocknet Fur die Bestimmung der Wiederbenetzbarkeit wurde die Zeit (in Se- 
kunden) gemessen, in der ein aus einer Tropfpipette stammender Wassertropfen das Gewirke 
vollstandig benetzte. 

20 Die Ergebnisse der Priifungen zeigt Tabelle II. 

Tabelle II 





Beispiel 1 


Beispiel 2 


Beispiel 3 


Beispiel 4 


Beispiel 5 


Beispiel 6 


Beispiel 7 


Primar- 
benetz- 
barkeit 
(sec.) 


15 


14 


30 


15 


15 


15 


15 


Wieder- 
benetz- 
barkeit 
(sec.) 


1 


1 


20 


3 


1 


3 


20 


Schaum- 
bildung 


wenig 


wenig 


mittel 


sehr 
stark 


wenig 


mittel 


sehr 
stark 



.» ^'Munich 



Patentanspruch 

1 . Zusammensetzung, welche mindestens die Komponenten A, B, C und D enthalt, 
5 wobei Komponente A entweder ein Sulfonat der Formel (I) 

R 1 R'R 2 C-CR 1 R 2 -eCR 1 R 2 ir R 1 (I) 
ist, 

10 worin n eine Zahl von 0 bis 8 bedeutet, alle Reste R 1 unabhangig voneinander fur Was- 

serstofF, einen Alkylrest mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen oder einen unsubstituierten oder 
durch einen Rest der Formel S0 3 e M®substituierten Phenylrest stehen und alle Reste R 2 
unabhangig voneinander fur R 1 oder fur einen Rest der Formel -SO 3 0 M e stehen, wobei 
Komponente A jedoch mindestens einen Rest der Formel S0 3 e M® enthalt und M fur 

15 Na, K, oder NH 4 steht, 

oder wobei Komponente A ein mehrwertiger aliphatischer Alkohol mit 2 bis 12 Kohlen- 
stoffatomen, vorzugsweise mit 4 bis 10 Kohlenstoffatomen, ist, 

wobei Komponente B ein ethoxilierter Alkohol der Formel (II) oder ein Gemisch solcher 
Alkohole 

R 3 -0 -f- CH 2 CH 2 -0 ir X (II) 
ist, 

25 worin r eine Zahl von 1 bis 8, vorzugsweise von 2 bis 7 ist, 

wobei Komponente C ein Alkoxilat der Formel (III) oder ein Gemisch solcher Alkoxilate 
R 3 -o-ezirX (III) 



30 



ist, 

worin t eine Zahl von 4 bis 30, vorzugsweis von 6 bis 18, ist, 20 bis 80 % aller anwe- 
senden Gruppen Z fur -CH 2 CH 2 -0- und 80 bis 20 % aller anwes nden Gruppen Z 



"- Tt> - - 



f(ir -CHR'-CHR 5 -^)- stehen, wobei jeweils einer der Reste R 4 und R 5 fur Wasserstoff und 
■ der andere fur CH 3 st ht, wobei sowohl in Komponente B als auch in Komponente C R 3 
fur einen linearen oder verzweigten Alkylrest mit 4 bis 20, vorzugsweis 8 bis 18, Koh- 
lenstoffatomen steht und 50 bis 100 %, vorzugsweise 100 %, aller anwesenden X fur 
5 Wasserstoff und 0 bis 50 %, vorzugsweise 0 %, aller anwesenden Reste X fur einen 

Methyl-, Ethyl- oder Phenylrest stehen, 

und wobei Komponente D Wasser ist. 

2. Zusammensetzung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dali Komponente A ein 
10 Sulfonat der Formel (I) ist, worin mindestens einer aller anwesenden Reste R 2 fur 

-S0 3 e M e steht. 

3. Zusammensetzung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dali Komponente 
A ein Sulfonat der Formel (IV) ist 

15 R 6 R 7 CH-CR 6 R 7 -eCR 6 R 7 -^ H (IV) 

worin w fur eine Zahl von 1 bis 3 steht, einer der Reste R 6 fur einen unsubstituierten 
Phenylrest steht und alle ubrigen Reste R 6 fOr Wasserstoff stehen, einer der Reste R 7 fur 
-S0 3 e M e steht und alle ubrigen Reste R 7 fur Wasserstoff stehen. 

20 4. Zusammensetzung nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dali Komponente A Natriumcumolsulfonat oder Kaliumcumolsulfonat ist 

5. Zusammensetzung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dali Komponente A ein 
zweiwertiger oder dreiwertiger Alkohol mit 4 bis 8 Kohlenstoffatomen ist. 

6. Zusammensetzung nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekenn- 
25 zeichnet, dali sie zusatzlich eine Komponente E und/oder eine Komponente F enthalt, 

wobei Komponente E ein Magnesiumsalz oder ein Calciumsalz, vorzugsweise ein anor- 
ganisches, wasserlosliches Salz ist und wobei Komponente F ein Alkalimetallsalz oder 
Ammoniumsaiz eines Schwefelsauremonoesters der Formel (V) 

30 R 8 -0-S0 3 H (V) 



i 



ist, wobei R 8 fur einen linearen Oder verzweigten Alkylrest mit 4 bis 12, vorzugsweise 6 
* bis 10, Kohlenstoffatomen steht. 

7/ Zusammensetzung nach einem Oder mehreren der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dali sie pro 100 Gewichtsteile Wasser (Komponente D) folgende Mengen an 
5 den Komponenten A, B, C, E, F enthalt: 

5 bis 35 Gewichtsteile an Komponente A, vorzugsweise 10 bis 25 Gew.teile 

10 bis 40 Gewichtsteile an Komponente B, vorzugsweise 15 bis 35 Gew.teile 

3 bis 30 Gewichtsteile an Komponente C, vorzugsweise 5 bis 25 Gew.teile 

10 0 bis 30 Gewichtsteile an Komponente E, vorzugsweise 2 bis 20 Gew.teile 

0 bis 20 Gewichtsteile an Komponente F, vorzugsweise 2 bis 10 Gew.teile 

8. Verwendung einer Zusammensetzung nach einem Oder mehreren der AnsprOche 1 bis 7 
zur Behandlung von Fasermaterialien, insbesondere zur Vorbehandlung von textilen Fa- 
sermaterialien in Form von Geweben Oder Gewirken. 

15 9. Verwendung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daft die Fasermaterialien zu 
70 bis 100 Gew% aus Baumwolle bestehen. 



h v s v--> 



Zusammenfassung 

Zusammensetzungen, welche neben Wasser bestimmte Sulfonatsalz oder mehrw rtige Alko- 
hole und daneben ethoxilierte/propoxilierte Alkohole und ethoxilierte Alkohole enthalten, eignen 
sich fur die Vorbehandlung textiler Flachengebilde. Durch weitere Zusatze lalit sich auch Eig- 
nung fur Bleichung mittels Wasserstoffperoxid erzielen. 

Die Zusammensetzungen fuhren zu guter Primar- und guter Wiederbenetzbarkeit der Textilien 
bei gut beherrschbarer Schaumbildungstendenz. Diskontinulerliche Vorbehandlungsverfahren, 
z.B. in Jet-Anlagen, lassen sich daher problemlos durchfuhren. 
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